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Basta kund

Valkommen till de néjda Murska-anvandarna! Det ar viktigt att du laser och
forstar den har bruksanvisningen innan du anvander maskinen. Forvara bruks-
anvisningen i sin pase skyddad mot dam, smuts och fuktighet pa en synlig plats
nara valskvarnen, eller pa nagon annan plats dar den ar latt att hitta.

Anteckna maskinens nummer och leveransdatum pa bruksanvisningens fram-
sida. Det vore bra att informera oss av dem om du kontaktar oss.

Om du har nagra fragor eller problem, var sa god och kontakta maskinhadlaren
eller oss.

Vi har utvecklat Murska-valskvarnarna i samarbete med anvandarna, och pa sin
Over 35-arig historia har valskvarnarna natt anvandarnas tillit, en ledande
marknadsposition och ett starkt fotfaste pa exportmarknaden. Naturligtvis
produktutvecklingen fortsatter, och all respons ar valkommen.

Tack till anvandarna.

Med vanliga halsningar

AIMO KORTTEEN KONEPAJA OY
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EG-Forsakran

CE-markering finns pa serienummerdekalen pd maskinens ram.

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

FOR MASKINELL UTRUSTNING
(Direktiv 89/392/EEC,Annex Il A; sv)

Tillverkare:

Aimo Kortteen Konepaja Oy
PL 161 (Pohjolantie 2)
FIN - 84101 YLIVIESKA
FINLAND
forsakrar harmed att

Spannmalskross Murska 350 S2

ar tillverkad i dverensstammelse med Maskindirektivet (Direktiv 89/392/ETY),
inklusive tillagg, och med motsvarande nationella lagstiftning.

Ylivieska 3.1. 2012

Aimo Korte
verkstallande direktor

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

FOR MASKINELL UTRUSTNING
(Direktiv 89/392/EEC,Annex Il A; sv)

Tillverkare:

Aimo Kortteen Konepaja Oy
PL 161 (Pohjolantie 2)
FIN - 84101 YLIVIESKA
FINLAND
forsakrar harmed att

Spannmalskross Murska 700 S2

ar tillverkad i 6verensstammelse med Maskindirektivet (Direktiv 89/392/ETY),
inklusive tillagg, och med motsvarande nationella lagstiftning.

Ylivieska 3.1. 2012

Aimo Korte
verkstallande direktor




Garanti

GARANTIVILLKOR

Magjliga material- och tillverkningsfel som hant inom 12 manader
fran kopdatum skall repareras i fabriket eller artikeln bytas mot en ny.
Vi levererar den reparerade eller den nya artikeln pa var bekostnad
till samma adress som den ursprungliga artikeln.

Det ar koparens skyldighet att omedelbart aterlamna den felaktiga artikeln
pa sin egen bekostnad.

Andra garantivillkor enligt NL 92.

Markeringarna pa maskinen

modell
I
CE-markering EITLIRIS/I<(A
e
MALLI/ MODEL 350 S2
VUOSI / YEAR 1999 . . o
NUMERO / NUMBER 123456 ¢———f—— tlIIverknlngsar

AIMO KORTTEEN KONEPAJA OY
84100 YLIVIESKA FINLAN

Tel +358 8 4110 500
Fax +358 8 425 422

serienummer

[
serienummerdekal

av maskinram och valskassett



Presentation

valskvarn Murska
- model 350 S2
- model 700 S2

Tillverkad i Finland.

Syftet med maskinen:

Krossensilering av nytroskad spannmal;
krossning av torr och syrensilert spannmal.

Tekniska uppgifter 350 S2 700 S2
Kraftbehovet ar litet jamfort

med kapaciteten + +
Kapacitet max. 5 000 kg/h 10 000 kg/h
Effektbehov 15 - 30 kW 20 - 50 kW
Matningstratt 190 | 2701
Hojd med elevator 330 cm 330 cm
Langd 120 cm 145 cm
Bredd 115 cm 115cm
Ho6jd utan elevator 112 cm 114 cm
Vikt 440 kg 670 kg
Trepunktsanhangning + +
Skyddmagneter for valsarna + +
Valsarna

Punktréfflade + +
Fjaderbelastade + +
Drift pa bada valsar + +
Bredd 350 mm 700 mm
Diameter 300 mm 300 mm
Tillaggsutrustning

Tillaggsbehallare 800 | och 1700 | 2600 |
Syrsattare + +
Hardade valsar + +
Fintrafflade valsar for torr spannmal + +
Elevatorférlanging Imja2m Imja2m
Anpassningsserie for elmotor + +
Kraftuttagsaxel

K-axel 1 3/8", 680mm 67 kW 97 kW




Sakerhet
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. Krosskvarnen bor placeras pa

marken eller pa en stadig under-
lag for krossning.

. Kvarnen bor inte transporteras

om tratten ar full eller fylls.
Foére transportering kontrollera,
att tratten ar tom.

. Skyddorna bor héllas pa sina

platser nar maskinen &r i drift.

. Anvandning av skyddsglaségon av

godkant typ rekommenderas under
krossning.

. Horselskydd av godkant typ bor

anvandas under maskinens gang.
Bullret 98-116 dB. Andra personer
som stannar vid kvarnen bor ocksa
anvanda likadana horselskydd.

. Hall handerna, klader, verktyg o.dyl.

bort fr&n matningstratt.

. Man bor inte std pa ledaxeln eller i

onddan ga mellan traktorn och
kvarnen.

. En farlig situation kan uppsta, om

det finns t.ex. barn in i traktorens
forarhytt under krossning.

. Placera maskinen p& marken eller pa

en stadig underlag for service och
justering; ocksa ta bort ledaxeln
och sténg av traktorn.

10. Om anvandning ensileringsmedel
félja medelsproducents bruks- och
sékerhetsanvisningar.

11. Aldrig krossa nar avstandet mellan
valsarna ar mindre an 0,3 mm!
Med for litet avstand slits valsarna
i onddan och de kan bli skakad.

12. Anvandning av en dammskydd av
godkant typ rekommenderas under
dammiga férhallanden.



Kontroller fore anvandning

- De féljande punkterna bor kontrolleras framfér allt annat, nér krosskvarnen tagas i drift i
bdrjan av sésongen.

1. Kontrollera spanningen pa alla bultar och muttrar. Byta daliga mot nya.

2. Placera elevatorn i lodrat position och kontrollera spanningen pa kedjan for elevatorn
via bottenluckan. Kedjan far inte hanga lést, men den maste kunna réras nar man med
fingret trycker kedjan i sidled. Adjustera med spannskivan i dvre anda av elevatorn om
det behovs.

3. Kontrollera spanningen pa remmarna. Remmarna far g& att trycka ner ca 1-2 cm.

4. Kontrollera och rengoér doseringsbog. Réta ut bogar om det behdvs.

Justering av valsarna

Justera valsarna i borjan av varje sdsongen. | fortsatt krossning justeringarna kontrolleras
dagligen.

1. Losgor domkraften (2).

2. Losgor lasmuttrarna (5).

3. LOsgor justeringsskruvarna (3).

4. Fjadringen justeras till halften av maximumpress med domkraften (dvs. 2-3 pumpnings).
5. Vand veven (1) sa att spaken av reglageaxeln gar in i dess langst borta position.
6. Spanna skruvarna (3) med fingren.

7. Spanna skruvarna (3) i ett halvt varv (dvs. 3 muttervinklar).

8. Fasta spakarna péa skalningsknivarna inop sa att knivarna inte vidror valsarna.

9. Starta traktorn och sedan krosskvarnen med lagt varvtal.

10. Justera skruvarna (3) sa att krosskvarnen gar ljudlost.

11. Spanna lasmuttrarna (5).

12. Lat skalningsknivarna ga in i deras normal position.

13. Stopp kvarnen och stang av traktormotorn.

Krosskvarnen har nu justerats riktigt, och man kan starta med krossning.
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justeringsveven for utrymmet mellan valsarna
domkraft

skruven for reglering av justeringsomradet
spaket for matningsluckan

muttern for lasning av regleringsskruven
dubbelkilremmen for valsarna och doseringsbog
spanningsskruven for dubbelkilremmen

kilremmen for bottenskruven och elevatorn



Startprocedur
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. Forsakra dig att kontrollerna fére anvandning har gjorts.

. Forsakra dig att krosskvarnen har justerats riktigt.

. Dra vattenslangen fardigt till bottenskruven.

. Ta fram ensileringsmedlet och reglera tillférseln till bottenskruven.

. Sténg matningsluckan (4) och fyll tratten.

. Kontrollera att avstandet mellan valsarna ar inte mindre an 0,3 mm.

. Spanna fjadringen till maximumpress med domkraften (2). Overtrycksventil begransar
trycket.

. Forsakra dig att alla skyddsdelar &r pa sina platser.
. Starta kvarnen med varvtal 200 rpm.
Oppna matningsluckan s& att saden rinner jamnt ner pa valsarna.

Kontrollera att s&d inte hopar sig valsarna att valsarna hinner dra undan saden vartefter
den matas fram.

Kontrollera att alla korn har krossats och att inga degklumpar férekommer. Om det foére-
kommer bara degklumpar, justera valsarna till storre mellanrum. Om det férekommer
bade deg och hela korn, gar valsarna ihop i den ena anden och isar iden andra (dvs.
valsarna inte ar parallella). Reglera valsarna enligt foreskrifterna.

Granska att ensileringsmedel tillfors i féreskriven mangd.

Om fuktighet i spannmal &r under 35% tillsatta vatten vid krossningen sa att fuktighet
kommer att vara mellan 35-40%.

Oka varvtalet om det behovs. Lamplig varvantal for fuktig spannmal &r 200-500 rpm.

. Utfora serviceprocedurer enligt bruksanvisningen.

OBS!

Nar krossning torr spannmal kan krossningsgrad 6kas genom att minska matning.
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Stoppsprocedur

1. Vanta att tratten ar tom. Stang matningsluckan. Lat kvarnen krossa tills alla korn har
krossats och elevatorn gar tomt.

2. Stopp kvarnen och stang av traktormotorn. Ta bort ledaxeln.
3. Losgor domkraften.

4. Kontrollera temperatur pa valsarna. Om valsarna ar heta, de inte har justerats riktigt,
eller det har kommit stenar eller andra frammande foremal mellan valsarna.

5. Rengdr krosskvarnen.

6. Ta bort och reng6r skalningsknivarna.

7. Rengdr valsarna, bottenskruven och elevatorn med trycktvatt.
8. Rengdr doseringsbogen och rata den ut, om det behdvs.

9. Olja valsytorna och bottenskruven och smérja elevatorkedjan samt fargytorna dar fargen
har skadats.

10. Utfora serviceprocedurer enligt servicetabellen.

11. Rengor syrsattaren genom att pumpa vatten genom den.

Efter sasongen

1. Rengor valskvarnen alltigenom med trycktvéatt. Unvik dock att rikta stralen mot lagren.
2. Tag |6s elevatorkedjan och olja den t.ex. genom att blétlagga kedjan i ett oljefat.

3. Skydda alla ytorna med rostskyddsmedel.

4. Om fargytan har skadats, slipa bort rosten och mala med rostskyddsfarg.

5. Om valsytorna &r slitna, kontakta tillverkaren for att ha valsarna rafflat pa nytt.

6. Forsakra dig att fjadringen inte stannar spand for vintern. Halvspanningen &r bra.

7. Placera valskvarnen i ett maskinlager, aldrig under bar himmel.

8. Om lager har lossats, bor dem alltid rengéras och smoérjas om.

-11 -



Majliga storningar

For liten effekt - degbildning

Orsak: Mellanrummet mellan valsarna for
litet; skalningsknivarna arbetar inte ratt

Stall i stérre mellanrum. Sank varvshastig-
heten sa att kornen hinner med valsarna och
inte blir liggande pa valsarna. Lamplig varv-
antal for fuktig spannmal &r 200-500 rpm.
Rengor knivarna och kontrollera att de bear-
betar valsytan jamnt.

Hela korn och deg:

Orsak: Mellanrummet stérre i den ena anden
an iden andra anden av valsarna; valsarna ar
forslitna.

Valsarna gar ihop i den ena anden och isar i
den andra (dvs. valsarna ar inte parallell).
Reglera valsarna enligt foreskrifterna. Om
valsarna ar forslitna, kontakta maskinhandla-
renfor att ha valsarna re-rafflade.

Valsarna blir degiga, det spratter gryn fran
dem:

Orsak: Under valsarna skalningsknivar
arbetar inte ratt.

Rengor knivarna och kontrollera att de
bearbetar valsytan jamnt. Spann vid behov
fjadern pa skalningsknivarna och satt pa
plats igen. Fjadern maste trycka bada
knivarna mot valsarna.

Bottenskruven stockas igen

Orsak: Skalningsknivarna fungerar inte;
elevatorremmen ar for 16st spand.

Rengdr och kontrollera skalningsknivarna
och spann till elevatorns kilrem.

Alltfér grovt resultat:

Orsak: Reglagevevens installningsomrade ar
for langt ifran.

Lossa ett varv pa reglageskruv 3 for att fa
installningsomradet narmare. Minska
inmatningen om reglaget inte hjalper.

Doseringsbogen fastnar:

Orsak: Stenar, bultar och andra frammande
foremal har kommit mellan doseringsbog och
matningslucka.

Stang matningsluckan. Dra blockerings-
luckan ur sin fasten och skjuta den in i 6pp-
ningen ovanfor doseringsbogen. LAsgor
domkraften och ta bort ledaxeln. Oppna
matningsluckan och snurra valsen bakat
ungefar ett varv. Detta frigor doseringsbo-
gen och eventuella frammande féremal faller
pa valsen. Sétt fast ledaxeln, prova snurra
runt och kontrollera att doseringsbogen
roterar.

Korn blir inte krossat trots
minimumsavstandet mellan valsarna; for
liten effekt

Orsak: Valsarna ar forslitna.

Kontakta maskinhandlaren for re-raffling
service.

Om du inte far maskinen att fungera korrekt gor du klokast
i att stoppa krossningen och ringa till din maskinhandlare
eller till importéraren och fraga rad.
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Service
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Period Foremal e vyilr|salonle &
Varje 2-3 timmar
Skalningsknivarna X | X
Bottenskruv X | x
Doseringsbog X | X
Dagligen
Remspanningen 1) X X
Spanningen for elevatorkedjan  2) X X
Skruvspanningarna pa tillaggsbehallaren X X
Varje vecka
Avstandet mellan valsarna X X
Ar valsarna parallella X X
Spanningen pa domkraften X X
Fettventilerna X X
Efter sdsongen
Hela maskinen 3) X | X X
Elevatorkedjan 4) X | X X X
Doseringsbog 5) X | X X
Kilremmarna 6) X X
Lagren 7 X X
Raffling 8) X X

x) =

1) =

2) =

3 =

4 =
) =
6) =

7) =

8 =

Om det behovs

Kilremmen for valsen och doseringsbogen skall spannas s& hart, att genom att trycka
mitt emellan doseringsbogshjul och spanningshjul den gar ner ca 1-2 cm.

D4 elevatorn ar lodréatt kan kedjespanningen kontrolleras via bottenluckan.
Kedjan far inte hanga I6st, men den méaste kunna réras nar man med fingret trycker
kedjan i sidled.

Rengor krossen ordentligt t.ex. med trycktvatt - unvik dock att rikta stradlen mot lagren.

Om malfargen ar skadad, slipa bort rosten och mala om med rostskyddsfarg och
ytfarg.

Tag l6s elevatorkedjan och olja den t.ex. genom att blétlagga kedjan i ett oljefat.
Om doseringsbogen ar vriden bor den bytas.
Forslitna kilremmar bor bytas eller reservremmar maste skaffas.

Lagren &r permanentsmérda. Om man ar tvungen att lossa lager, bér dem alltid
rengdras och smaorjas om.

Kontrollera ytan pa valsarna. Om de &r slitna, kontakta maskinhandlaren for
re-raffling. Valsarna kan rafflas pa nytt 2-3 ganger.
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Anteckningar




